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Anexo

10TEJIDO SMMMS
(Spunbond / Meltblown / Spunbond)

Los dispositivos médicos que están conformados con material de SMMMS (5 capas de polímeros de polipropileno) deben su 
nombre al proceso de fabricación con el cual se estructura la capa. Los procesos se llaman Spunbond / Meltblown x 
3/Spunbond, de ahí su nombre SMMMS. Las dos capas externas le confieren las características de impermeabilidad al tejido 
(hidrófugo), resistencia al rasgado y antiestático (protegiendo al paciente y sus usuarios, eliminando la electricidad estática), 
convirtiéndose en una excelente barrera física. 

Las capas intermedias Meltblown son un filtro bacteriológico que permite proteger al usuario y al paciente de un 99% de 
bacterias y microorganismos transformándose en una protección biológica.

Este es un tejido no tejido que se obtiene mediante un proceso de adhesión térmico de 5 láminas, los dos exteriores son 
fabricados con tecnología Spunbond y las capas internas con tecnología Meltblown.

Tanto las capas externas como internas están estructuradas por un polímero de polipropileno al cual se le inyectan grandes 
cantidades de aire a temperatura elevada y a gran velocidad para atenuar los filamentos, cuando una densa capa aglomerada 
de polipropileno es sometida a este proceso se obtienen láminas de SMMMS.

ESPECIFICACIONES DEL MATERIAL SMMMS

¿ CÓMO SE OBTIENE SMMMS ?

Spunbond.

-Capa resistente al rasgado.
-Impermeable.
-Antiestático.
-No libera pelusas.

Meltblown.
filtro barrero viral (VFE) y barrera bacteriana(BFE)
-Filtro bacteriano 99%.

 

ESQUEMA DE SMMMS

Spunbond.

-Capa resistente al rasgado.
-Impermeable.
-Antiestático.
-No libera pelusas.


